Egy fatelepen egyéni igényeknek megfelel6 méretd gerendakat gyartanak. A megrendelSk fix hossziségu, de tet-
sz6leges keresztmetszet anyagot rendelhetnek. Az {lizembe kiilonb6z6 atmérdji ronkok érkeznek, ebbdl vagjak ki a
megfelel§ alakokat. A gyartastechnologia miatt egy ronkbdl csak azonos méreti, és egymassal parhuzamosan elhelyez-
ked6 gerendakat vagnak. Egy lehetséges darabolast mutat az dbra.

Keészitsiink Excel tablazatot, amely segit kivilasztani harom lehetséges vagasméret koziil, hogy melyik méretbdl
lehet a legkevesebb anyagveszteséggel a terméket legyartani. A munkafiizet két munkalapbol alljon, az els6 oldalon a
harom lehetséges méret megadasa szerepeljen: példaul 10 cm x 20 ¢cm; 15 ¢cm x 15 ¢m; 12 cm X 17 cm, illetve a feldolgo-
zésra var6 nyersanyag atmérGje (példaul 87 cm). Itt jelenjen meg a végeredmény is: melyik kivagés a legoptimalisabb
az adott atmér6hoz. A mésik munkalapon végezziik el a segédszamitasokat.

A helyes megoldas mellett a felhasznélobarat megjelenést (pl. cellavédelem) is értékeljiik.

(Cellavédelem esetén jelsz6 megadasa nem sziikséges.)

Bekiildend6 a megoldast tartalmaz6 munkafiizet. (1159.x1s, ...).



