Megoldas. a) Az abrarol leolvashato, hogy a gaz az 1. — 2. és a 2. — 3. folyamatokban vesz fel hét, a masik két
folyamatban héleadés torténik. A felvett hé a grafikon szerint Gsszesen Qg = 2920 J.
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A gaz csak a 2. — 3. folyamatban végez munkat a kérnyezetén, a 4. — 1. folyamatban a koérnyezet végez munkat
a gazon. Igy a korfolyamat soran nyert hasznos munka a grafikon adatai alapjan: Wy, . = 480 J.
A korfolyamatot végzé gép termodinamikai hatasfoka:
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b) Az 1. — 2. folyamatban a géaz h6t vesz fel, de munkat nem végez. Ez tehat egy izochor folyamat, amelyben
a hémeérséklet novekszik.

A 2. — 3. folyamatban a gaz hét vesz fel és munkit is végez, mikozben a végzett munka és a felvett hg aranya
a folyamat soran allando6. Az &brarol leolvashatd, hogy ez az allando
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Hatarozzuk meg a géaz (allando) fajhsjét erre a folyamatra! A hétan I. f6tételét alkalmazva:

emAT = écmAT + cymAT,

ahonnan
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(Kihasznaltuk, hogy kétatomos idealis gazra cy = g
kitagulas.

A 3. — 4. folyamatban a gaz h6t ad le, de munkat nem végez; a folyamat tehat a hémérséklet csokkenésével jard
izochor allapotvéltozas.

A 4. — 1. folyamatban a gaz hét ad le, és a kornyezet munkat végez a gazon. A munkavégzés és a hé ardnya itt
is 2/7, a folyamat tehat izobar 6sszenyomodas.

¢) Az eddigiek alapjan a korfolyamatot a p — V' diagramon egy téglalappal abrazolhatjuk (1. dbra). Feladatunk
még az abran jelolt x és y ardnyszamok meghatarozasa.

Irjuk fel az izochor folyamatok soran torténd héatadas meértékét az 1. abran szerepld adatokkal és az ismert cy-vel
kifejezve!
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Az 1. — 2. folyamatban

5
g(ypo —po)Vo = 400 J,

a 3. — 4. folyamatban pedig
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§(p° —ypo)xVo = —1600 J.
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Irjuk fel most az izobar folyamatokra is a kornyezettel torténd energiacsere mértékét! A 2. — 3. folyamatra

= —4, azaz x =4.
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§($V0 — Vo)ypo = 2520 J,

a 4. — 1. folyamatra pedig 7
5(% — J,'Vo)po = —800 J.

Ezen Gsszefliggések aranyabol:

r—1
M = -3, tehat y=3.
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A korfolyamat tehéat (méretardnyosan) a 2. dbrdn lathato téglalappal abrazolhato a p—V diagramon.



