Megoldas. A méréseket kiilonb6z6 anyaga (és emiatt kiilonboz6 strtiségl) hengerekkel végeztem el, mint: gyer-
tyak, fadgak, fahengerek, parafa dugdk, alma, odzis (ez egy olyan anyag, amibe széaraz virdgokat szoktak szurkalni) és
habszivacs. (Jéggel is probalkoztam, de sajnos sikerteleniil, mert a vagéasaval gondjaim voltak.)

A méréseim soran elGszor vettem egy hosszi hengert, ami csak vizszintes tengellyel tszott stabilan. Ennek lemértem
a strdségeét, a klasszikus tomeg/térfogat modszert valasztva. (A henger térfogatat a geometriai adatokbdl szamitottam
ki; a tomegmeérést konyhai mérlegen végeztem.) Ezek utan kis darabokat vagdostam le az eredeti hengerbdl, tigyelve
arra, hogy a vagas utan is parhuzamosak legyenek a korlapjai. Minden vagas utan vizbe raktam a hengert, és meg-
vizsgaltam, hogy milyen helyzetben (vizszintesen, fiiggslegesen vagy ferdén) uszik stabilan. Igy haladtam addig, amig
mar csak egy kis korong maradt a hengerbdl; ilyenkor mindig a fiiggéleges tengelyt helyzet volt a stabil. Megfigyel-
tem, melyik az a kritikus hossz (és kozvetve a h/d arény), amelynél az egyik egyenstlyi helyzet a masikba megy at.
Megfigyeltem olyan eseteket, amikor a henger vizszintesen is és fiigg6leges tengelyd helyzetben is stabilan tszott; ez a
viznél sokkal konnyebb, illetve a vizhez kozeli stirtiségi testeknél fordult el6. Mas, se til konnyt, se til nehéz testeknél
a vizszintes tengelyi tszast ferde helyzet kdvette, majd a fiiggsleges tszas valt stabilla.

A mérések eredménye az dbrdn lathatod grafikonnal szemléltethets. A szaggatott vonal alatti tartomany az, ahova

es h/d aranyoknal a fiiggéleges tszasi helyzet stabil.
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A mérés pontossagat tobb tényezs is befolyasolta. Ilyen pl. a hengerek anyaganak inhomogenitasa, a (hazilag
ontott) gyertyak ferdesége, a farudak esetében a fa nedvszivasa stb. A mérGeszkozok pontossagat tomegmeérésnél +1 g-
ra becsiiltem, a térfogat mérése viszonylag pontosnak tekinthets, ennek hibajat a nem vettem szamitasba. A kritikus

hosszméret pontossagat néhany mm-re becsiiltem.



