A feladat kittzésekor célunk volt megmutatni, hogy akkor hasznaljuk ki gazdasagosan a ttizhelyet, ha az elektromos
{626 lapjaval vagy a gazégs langjaval megegyezs méretd labost hasznalunk. Bar a feladat szovege ezt nem kérte, a
dolgozatok mintegy fele kitért erre a problémara (Balogh Andrds, Berke Jozsef, Bocsik Andrds, Bozsér Pdl, Erdélyi
Péter, Ldszlo Attila, Madcz Brigitta, Seregdy Tamds, Szorényi—Lux Mdtyds és Zsidi Zoltdn).

A tizhely hatasfokinak olyan fizikai mennyiséget kell valasztani, amely lényegében fiiggetlen a melegités koriilmé-
nyeitdl, és csak a tizhelyre (f6z6lapra) jellemzs. A legtobb megoldo vizet melegitett edényben, és nemcsak a viz altal
felvett hét, hanem az edény altal felvett hét is hasznosnak vette. Igy helyesen a ttizhely hatasfokat hatarozta meg,
ellenkezd esetben egy mésik lényeges mennyiséget, a vizmelegités hatasfokat vizsgaljuk. Kimutattak, hogy aluminium
labosban jobb hatasfokkal lehet melegiteni, mint nagyobb hékapacitasi, példaul jénai iiveg labosban.

A mérést Seregdy Tamds (Zalaegerszeg, Zrinyi M. G., IV. o. t.) dolgozata alapjan mutatjuk be. A gaz fitGeértékét
és stirtiségét a zalaegerszegi Kogaztol érdeklédte meg (Hy = 3475 kJ /kg; 0 = 0,717 kg/ m®). Melegitéskor nem keverte
a vizet, ezért a viz alja és teteje nem volt egyforma hémérsékleti. Tobb pontban mért és az atlagértéket tiintette fel.
A viz melegitésére zomancozott vasedényt és aluminiumedényt hasznalt. A tédbladzatban a zoméncozott vasedényben
torténd méréskor kapott értékeket tiintettiik fel.

A kezdeti | Melegités utéani | Felhasznalt | T — Ty

hémérséklet hémérséklet géz. AV AV
To[°C] To[°C] [m?] °C/m”

30 40 0,0035 2860

30 50 0,0070 2860

30 60 0,0105 2860

30 70 0,0142 2820

30 80 0,0181 2760

30 90 0,0223 2690

A (T —Ty)/AV értékre jo kozelitéssel mondhatjuk, hogy 2800 £ 50.

Ebbdl a hatésfokot az
_comy +ceme T —Tp

Hyo AV

Osszefiiggéssel adhatjuk meg, ahol

¢y = 4157 J/kg °C a viz fajhdje,

m, = 1,25 kg a viz témege,

co =465 J/kg °C az edény fajhGje,

me = 0,76 kg az edény témege.
Ebbél

n=(62+2)%

Ennél a mérésnél a nagy hatasfok a helyes edénymeéret kovetkezménye. Aluminiumedény esetében a hatasfok még
jobban megkézeliti a csak a tizhelyre jellemz6 idealis értéket.
Tobben nem adtak meg a mérés hibajat, amely minden mérés fontos kelléke.



