0 °C-on a forgatényomatékok, tovabbé a rudak hossza, s igy a stlypontok forgastengelytsl mért tavolsagai egyenléek,
igy az aluminium és rézrad ugyanolyan, 2 kp sulyu.

Szamitsuk ki az aluminium és a réz rad hosszat 150 °C-on.

Ia1 = 1(1 4 0,0000239 - 150) = 1,003 585 I;

lcw = 1(1 4+ 0,0000162 - 150) = 1,00243 .

Az aluminium rad hossza tehat nagyobb lesz, igy forgatonyomatéka is nagyobb, mint a réz rudé, ezért a réz rad
végére kell x stlyt helyezniink, hogy az egyensuly helyrealljon. Irjuk fel a forgatonyomatékok egyenlGségét:

1,003585 1 1,00243 1
L0009 o ey 20

2 kp 5 p 5 +1,00243 1 - x.
Egyszertsitve és rendezve
~1,003585—1,00243 . 0,001155 kp 115
- 1,00243 D= T 00243 PP
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