A KML 1965. 10. szaméaban megjelent cikk a tehetetlenségi nyomatékkal és ennek mérésével kapcsolatos problémak-
kal foglalkozott. A cikkhez palyazat tartozott, amely szabalyos testek tehetetlenségi nyomatékanak meghatarozasat,
ill. néhany tehetetlenségi nyomatékkal kapcsolatos Osszefiiggés igazolasat tizte ki feladatul.

Darvas Gydrgy és Szdasz Andrds Bp., Radnoti gyak. g. IV. o. t. mérései soran a tehetetlenségi nyomatékot torzios
ingaval és geometriai Gton hatarozta meg, majd a kétféle modszerrel kapott értékeket Gsszehasonlitotta. A méréshez
eszkoziil erre a célra késziilt torzids ingat hasznalt azzal a modositassal, hogy a pontossag fokozéasara tiikros leolvasassal
egészitette ki és a kosaras felfliggesztés helyett csavaros megoldast alkalmazott. Utobbindl a raforrasztott csavar, ill.
anya tehetetlenségi nyomaték modosité hatasat szamitassal figyelembe vette. A palyazok mérték kiilonb6zs hengeres
palcak, harom kiilonb6z6 sugarii, de azonos anyagi gémb, egy kip, tovabba egy kup és hengerbdl all6 Gsszetett test
tehetetlenségi nyomatékat a szimmetriatengelyre vonatkozoélag, végiil egy hasab tehetetlenségi nyomatékat a harom
kiilonb6z6 szimmetriatengelyre vonatkozolag. Igazoltak a Steiner-tételt gondosan el6készitett meggondolds alapjan
nagy pontossaggal. Az alapmennyiségek értékeit mindig t6bb (10-10) ismételt mérésbdl allapitottak meg, és a pontossag
novelése céljabol a lengésidsket is nagyszamt (50-100) lengésbdl allapitottak meg. Igy a tehetetlenségi nyomaték
értékek pontossdga meglehetdsen nagy lett, bar sajnos a pontossag értékét — a méréshibat — nem &llapitottdk meg.
A kétféle modszerrel kapott eredmények Osszehasonlitdsa sordn a viszonylagos eltérésekre altalaban 0,1%-os értéket
kaptak. Ez gondos munk4jukat és eredményeik nagy pontossidgat bizonyitja. Nem vilagos azonban, hogy a hasab harom
kiilonbo6z6 tengelyre vonatkozo tehetetlenségi nyomaték értékét és a gombre érvényes geometriai Osszefiiggés sugartol
valo fiiggésének igazolasat ilyen nagy pontossagu mérések elvégzése utdn miért hagytak el. Meg kell jegyezniink, hogy
folosleges és zavard az egyes méréseredményeket 7-8 jegyre megadni. Ez ugyanis milliomod szazalékos méréshibat
jelentene, ami még precizios nagy pontossagi méréseknél is kétségbevonhato. A gyakorlatban az a helyes eljaras, hogy
pl. becsl6 mérések adatai alapjan el6re megbecsiiljiik az eredményeinknél elérhet6 pontossagot és ezen a pontossagon
kiviil es6 szamjegyeket a kozelits szamitas modszerét alkalmazva méar nem is hatarozzuk meg. A méréseredmények
nem szenvednek csorbét, hiszen a szamitasok soran keletkezd tobblet szamjegyek méar a méréshiba tartomanyon beliil
vannak, tehat bizonytalanok. A méréseredmény hatarozottsagot éppen a mellette sziikségképpen megadott méréshiba
értékkel kap. A dolgozat kiilonben teljes egészében igen alapos munkanak, értelmes meggondolasoknak és igényes
méréstechnikinak a bizonyitéka, amit a gondos, tagolt kivitel és a kozolt fényképek is tantasitanak.

Hdber Robert Bp., Tancsics Mihaly g. ITI. o. t. A geometriai modszer alkalmazasa mellett sajat maga készitette
szerkezeten tengely koriili gyorsitds modszerével dolgozott. Eszkozét részletesen leirja és fényképeken bemutatja. E
modszerekkel meghatéarozta kiilonbo6z6 szabélyos testek tehetetlenségi nyomatékat, igazolta a hengerre érvényes képlet
sugartol és tomegtdl valo fliggését, tovabbé Steiner tételét. Ugyancsak meghatarozta egy jatékmotor forgérészének
tehetetlenségi nyomatékat kiillonbozé raerdsitett ismert tehetetlenségi nyomatéka hengerekkel. A dolgozat kevés rész-
letadatot tartalmaz. A mérések megismétlésérsl sem kozol semmit. Mérésrsl hi képet adod jegyz6konyv az ismételt
mérések minden részletadatat tartalmazza, nemcsak ezek atlagat. Egyetlen mérésbél pedig az eredmény megbizhato-
sagara nem lehet kovetkeztetni. A dolgozat a palyazat minden feladatarol szamot ad. A kapott eredményeket helyesen,
kovetkezetesen értékeli, a mérés pontossagat nem vizsgalja. A két modszerrel nyert eredmények viszonylagos eltérésére
5-10%-ot kapott atlagban. Hasonlo pontossaggal igazolta a méréssel ellenérzends Gsszefiiggéseket is. Itt azonban figye-
lembe kell venni, hogy gyorsitéssal kisebb pontossag érhetd el. Erdemes lett volna legalabb egy esetre torziés ingaval
is probélkoznia, hogy ilyen Gsszehasonlitast tehessen. A két dolgozat eredményeinek Gsszevetésébdl is lathato, hogy a
nagyszami meérés, tovibba a torziés moéddszer alkalmazasa nagyobb pontossdgot és igy finomabb részletek megisme-
rését teszi lehetdvé. A surlodéassal magyarazhatod, hogy kis silyokkal vald gyorsitasnal még az emlitettnél is nagyobb
eltéréseket tapasztalt. Osszefoglalva: Haber Robert dolgozata, iigyes, gyakorlatias alkoto készségrol, jo és Gtletes mérd-
munkarol, kovetkezetes, logikus kiértékelésrol tesz tantsagot, de munkajanak az értékét csokkenti az, hogy részleteket
elhagyott és a dolgozat kivitele gyengébb.

Fentiek alapjan Darvas Gydrgy és Szdsz Andrds dolgozata 100 Ft pénzjutalomban, Hdber Rébert dolgozata pedig
konyvjutalomban részesiil.



