
A forgatónyomaték meghatározásához meg kell mérni, hogy adott er®kar esetén mekkora er®t kell kifejteni a


savaráskor. Ezt a mérést többféleképp el lehet végezni.

a) Ha a rögzített fába 
savarjuk a 
savart, a következ®képp járhatunk el: A fa
savar fejéhez egy pál
át er®sítünk,

és ennek végénél egy rugós er®mér®t közbeiktatva tekerjük be a 
savart. (Az elrendezés az 1. ábrán látható.)
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1. ábra

Ha 
savarás közben biztosítjuk, hogy az er®mér® a rúdra mer®legesen álljon, akkor a róla leolvasható er® és a rúd

hosszának szorzata adja a forgatónyomatékot. A rúd és az er®mér® mer®leges helyzetét a folyamatos tekerés közben

nehéz biztosítani. Ha nem folyamatosan 
savarjuk a 
savart, akkor nem a be
savarás közbeni forgatónyomatékot

mérjük, hanem az adott helyzetb®l való kimozdításhoz szükségeset. Ez valamivel nagyobb a folyamatos 
savaráshoz

szükséges nyomatéknál.

A rúd és az er®mér® mer®leges helyzetének problémáját úgy kerülhetjük el, ha az er®mér® �automatikusan� mer®-

leges az er®karra. Ez kétféleképp is megvalósítható.

b) Az 1. ábrán látható elrendezést módosítsuk úgy, hogy az er®mér® másik végét valamihez rögzítjük és a fát

tekerjük a 
savarra! Ez az elrendezés látható felülnézetben a 2. ábrán. Ennél az elrendezésnél elég nagy er®kar esetén

a rúd és az er®mér® közelít®leg mer®legesek egymásra.
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2. ábra


) A 
savar fejéhez most er®sítsünk egy korongot és annak a peremére feltekert fonál segítségével tekerjük be a


savart a rögzített fába! Itt a fonalat a korong sugarára mer®legesen húzzuk, így az er® és az er®kar mer®legesek. (L.

a 3. ábrát!)
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3. ábra

Az a), ill. 
) esethez hasonlóan történik a mérés, ha a 
savart rögzítjük és a 4. és 5. ábra szerint rúd alakú, ill.

henger alakú fát tekerünk rá.
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4. ábra
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5. ábra

Valamennyi mérésnél ki
sit nehézkes az er® nagyságának leolvasása a mérés közben. A b) esetben leírt összeállításnál

segíteni lehet ezen egy ötlettel, amit megoldóink már máskor is alkalmaztak. Er®sítsünk a pál
a végére egy �l
tollat,

és mozgassunk alatta az er® irányára mer®legesen egy papírszalagot egyenletes sebességgel, miközben a fakorongot

egyenletesen forgatjuk! Ekkor megfelel® koordinátatengely-beosztást készítve rögtön gra�kusan kapjuk a be
savarási

mélység és a szükséges forgatónyomaték közti összefüggést. Így végezte a mérést Sárközi László (Bp., Móri
z Zs. Gimn.,

II. o. t.).

A mérésnél az alábbiakra kell ügyelni:

� Ha egy 
savart többször 
savarunk be ugyanabba a lyukba, a forgatónyomatékok értéke a kés®bbi 
savarásoknál

kisebb, mint az els® 
savarásnál. Ezért minden méréshez új lyukat kell fúrni.

� A többször használt 
savar menete kopottabb az újénál, ez is megváltoztatja a mérési eredményt.

� Ha 
savarás közben megreped a fa, az is meghamisíthatja az eredményeket.

Különböz® méret¶ 
savarokat különböz® min®ség¶ fába 
savarva más-más összefüggéseket kapunk a be
savarási

mélység (l) és a forgatónyomaték (M) között, de a gra�konok alakja hasonlít egymásra. 23 mm hosszú, 3 mm átmér®j¶


savart feny®fába 
savarva Ku
sera Itala (Pé
s, Nagy Lajos Gimn., I. o. t.) a 6. ábra szerinti gra�kont kapta.
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6. ábra

A több mérés alapján megrajzolt gra�konon láthatók a mérési hibák is. A mérési hibákat a m¶szerek pontatlansága,

a mérés nem megfelel®en pontos összeállítása és az egyenetlen mozgatás okozza.
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